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Principe de fonctionnement

La solution Olimpe peut s’installer sur un circuit ou une arrivée d’eau de votre établissement. Elle permet de
produire in situ une eau naturellement désinfectante, afin d’alimenter vos points d’usage / stations de lavage.
Par simple contact, I'’eau va désinfecter toutes les surfaces : sols, plans de travails, charriots a linge et autres

équipements de votre chaine logistique, comme montré sur le schéma ci-dessous :
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Logistique

L’équipement Olimpe transforme les sels minéraux présents dans I'eau en chlore actif lors du passage de celle-ci
dans sa cellule d’électrolyse. L’eau est non seulement sécurisée bactériologiquement, mais elle acquiere des
propriétés désinfectantes rémanentes qui vont permettre de désinfecter efficacement toute la chaine logistique.
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Une gamme compleéete

La technologie Olimpe permet de produire une eau
désinfectante en temps réel, a la demande.

La solution est disponible en différentes puissances de
traitement, de 1 a 8 m3 d’eau a I’heure, suivant le niveau de
désinfection recherché.

Les équipements sont déclinés en versions murales pour un
encombrement minimum, ou en caissons inox mobiles

adaptés a tout type d’environnement. Solution murale

Conformité réglementaire

Solution caisson inox

Olimpe est conforme a la réglementation encadrant les produits biocides, tant au niveau de I|’Union

Européenne qu’au niveau national.

Z ECHA Dans le cadre du reglement relatif a la mise sur le marché et I'utilisation des produits
eunorean cvemicas acency  DiOCIAeS, Olimpe Technology est enregistré sur la liste article 95 de I’Agence européenne des

. produits chimiques (ECHA) :
Reglement (UE)

n° 528/2012 v’ Fournisseur de la substance active « Chlore actif généré par électrolyse de chlorure de sodium »

v Fournisseur de produits biocides (TP1 & TP5)
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Réglementation

La demande de produit biocide (TP1 a 5) concernant la solution Olimpe reposant sur la
substance active « Chlore actif généré par électrolyse de chlorure de sodium » a été acceptée par
I’ANSES et enregistrée sous le n° d’inventaire 71906, conformément a |'article L. 522-2 du code

francaise francais de I’environnement.

Une efficacité démontrée

Au-dela des aspects réglementaires, I'efficacité
de la solution Olimpe est attestée par les tests

Mesures bactériologiques aprées désinfection

effectués par des laboratoires certifiés Cofrac. IEEE méthode traditionnelle Olimpe Pro
Pathogénes Test n°1 Test n°2 Test n°3 Test n°4
| Moisissures RS 0 0 0
l |ALYS E Aspergillus 0 0 0 0
o~ = >100 >100 0 0
Ensemble pour un territoire sain et sir
Flore totale 36° > 100 > 100 8 4

L , B Staphylocoques 0 0 0 0
Voici a titre d’exemple les résultats de Escherichia Cofi 0 0 0 0
mesures bactériologiques réalisées chez un 0 0 0 0
acteur du secteur industriel situé en Nouvelle Absence Absence Absence Absence
Aquitaine. Salmonelles Absence Absence Absence Absence

o, . . CENHGERTEVETR Méthode traditionnelle Olimpe Pro
Les tests ont été réalisés sur plusieurs semaines : k R R s
. g s . Pathogénes Test n°1 Test n°2 Test n°3 Test n°4
par un laboratoire certifié Cofrac afin de
X o | Moisissures Y 0 0 0
mesurer les agents pathogénes résiduels sur " pergiis |
les sols et plans de travail, tout d’abord avec la Aspergilus . . . .

, pans ge travall - 1 >100 0 0
m‘ethode ‘ de desllnfectu?n' traditionnelle Fju Flore totale 36° 100 100 9 16
client, puis avec I'eau désinfectante produite S i 0 0 0 0
par un equipement Ollmpe. Escherichia Coli 0 0 0 0

csul b Ia solution Oli 0 0 0 0
Le’s resultats o tem'.ls a\.le’c a Sf) _Utlon Olimpe Absence Absence Absence Absence
démontrent une efficacité Superieure. Salmonelles Absence Absence Absence Absence



Références dans la blanchisserie & I’industrie
(désinfection des lieux et outils de production et de la chaine logistique)

Références dans le domaine de la santé
(sécurisation bactériologique de 'eau)
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Conception et fabrication francaises

La technologie Olimpe est I'aboutissement de nombreuses années de R&D ayant permis
de développer un processus innovant d’électrolyse en ligne de I'eau, protégé par
plusieurs brevets.

enciFAB

Dans le cadre de nos recherches et validations nous avons noué différents partenariats
scientifiques, notamment avec 'ENSCR (Ecole Nationale Sup de Chimie de Rennes) et

avec des laboratoires certifiés COFRAC.

Tous les équipements Olimpe sont congus par notre bureau d’étude a la Rochelle et

fabriqués en France. Nous avons ainsi une maitrise totale des caractéristiques de nos FABRIQUE
produits et de leur production. Olimpe Technology est membre de la French Fab. EN FRANCE

®
®
@ L I M P E 40 rue Chef de Baie
17000 La Rochelle, France
TECHNOLOGY Tél. : 05 46 07 95 81

Solutions innovantes pour une hygiéne contact@olimpe-technology.com
& une désinfection plus responsables www.olimpe-technology.com
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